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Resumo

As estruturas metalicas para proteses parciais removiveis (RPDs) sdo uma parte constituinte da RPDs. Embora a
metodologia para a fabricagdo dessas estruturas seja uma metodologia bem estabelecida, o processo é demorado e
gera muitos residuos ou sobras. Atualmente a tecnologia aditiva ou mais conhecida como impressdo 3D tem sido
apresentada como um método econémico e com produgdo minima de residuos. Assim o objetivo desse estudo foi
comparar a precisdo de estruturas metalicas para RPDs produzidas por tecnologia aditiva em comparagdo com o
método tradicional.
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Introducgao
A manufatura aditiva (MA) tem sido apresentada como
um método de fabricagdo de pegas de geometria
complexa com produgdo minima de residuos. Assim o

objetivo dessa investigacao foi avaliar a adaptacao final
dos grampos das estruturas metalicas para PPRs e a
qualidade das estruturas finais produzidas por duas
tecnologias aditivas (grupo mista ou de fotopolimerizagao

Conclusoes
Baseado nos resultados deste estudo in vitro, a
qualidade e a adaptagdo das estruturas metalicas
produzidas por MA apresentam resultados semelhantes

de resina liquida em cuba) n=6 e (grupo aditiva ou fusao
de leito de pd metadlico em liga de CoCr) n=6 em
comparagao com o método tradicional (grupo controle ou
técnica da cera perdida) n=6. Para isso, uma arcada
dentaria de mandibula parcialmente desdentada classe
[l de Kennedy subclasse 2 foi utilizada como modelo
mestre. Para o grupo controle a fabricacdo das
estruturas metalicas seguiu as etapas tradicionais:
moldagem, seguida da produg¢do de modelos em gesso,
duplicagdo, enceramento, inclusdo em revestimento,
aquecimento e fundigédo, eliminagdo dos condutos de
alimentacdo, acabamento e polimento das pecas. Para
0s grupos experimentais as estruturas metalicas para as
PPRs foram fabricadas por meio de escaneamento dos
modelos em gesso, gerando modelos virtuais nos quais
as estruturas metdlicas foram individualmente
desenhadas, seguido pelo processo de impressao que
ocorreu por dois métodos distintos, o grupo mista
(gerando uma estrutura em resina fotopolimerizavel que
foi submetida ao protocolo de inclusédo e eliminagao de
cera, similar ao método tradicional) e o grupo aditiva com
fusdo direta de p6 de liga metélica de CoCr. As trés
técnicas foram avaliadas por analise radiografica das
diferentes areas de radiopacidade do metal e a precisao
foi avaliada por fotografias observando os gaps entre as
estruturas metalicas e a superficie dos dentes suportes.

quando comparadas com as estruturas metalicas
produzidas pela técnica tradicional.

Resultados e Discussao

A média da soma das areas de radiopacidade nao diferiu
estatisticamente entre as técnicas de fabricacdo da
estrutura metalica (p>0,05, One Way ANOVA, pés teste
de Tukey). A média da soma das areas de desadaptagao
foi maior nos grampos da area posterior e menor nos
grampos da area anterior, independente da técnica de
fabricagado (p<0,05, Test t ndo pareado).
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