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Determinacdo do espacamento dendritico no aco AISI M2.
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Resumo

O aco rapido AISI M2, quando produzido via lingotamento convencional, pode apresentar diferentes estruturas ao longo
do lingote, as quais refletem em diferentes propriedades mecanicas. As principais variacfes para esta classe de aco
sdo quanto ao tipo, fracdo volumétrica e morfologia dos carbonetos e ao espacamento dendritico da ferrita. Neste
trabalho serdo determinados os espacamentos dendriticos primarios e secundarios para duas diferentes temperaturas
de fusdo e trés posicdes do lingote. As amostras foram preparadas convencionalmente para metalografia e atacadas
com o reagente Nital e as imagens para as medi¢des foram obtidas por microscopia 6tica. Foi verificado que, apesar do
grande erro experimental, h4 uma tendéncia a aumentar o espacamento dendritico com a diminuicdo da taxa de
resfriamento.
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Introducgao
Aco ferramenta é uma categoria de ligas metéalicas
utilizadas para a manufatura de ferramentas e moldes.!
Acos rapido sdo uma classe de agos ferramenta capazes
de manter resisténcia ao desgaste abrasivo e alta
dureza, em operagGes em temperaturas elevadas.!
Tais propriedades séo fortemente relacionadas aos
carbonetos dispersos na microestutura, composicao da
liga, rota de procesamento e tratamentos térmicos
aplicados.?
O espacamento dendritico é um importante parametro
gue reflete como a taxa de resfriamento, um dos
mecanismos da cinética de solidificacdo, afeta a
microestrutura, impactando nas propriedades do
material.
Este trabalho visa determinar o espacamento dendritico
primario e secundario em funcéo da taxa de resfriamento
para o aco rapido AISI M2.
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Figura 1. Microestruturas do AISI M2 em diferentes
posi¢des dos lingotes, com temperaturas de vazamento
de 1515°C e 1675°C. 100x. Atague em Nital 2%.

Resultados e Discusséo  fll ot | i is
Foi realizada a preparagdo metalografica das amostras 5 / i
do ago AISI M2, seguindo o procedimento padréo, g ' 1 | N
composto das etapas de corte, lixamento, polimento, /
ataque quimico com Nital, e observagao em microscopio : . , =, ;
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A partir das imagens obtidas (Figura 1.), foi realizada a
medicdo dos espacamentos dendriticos primarios e
secundarios, e seus respectivos devios, em trés distintas
regibes dos lingotes, obtidos em duas corridas realizadas

Figura 2. Espacamento
dendritico primério

Figura 3. Espagcamento
dendritico secundario

as temperaturas de 1515°C e 1675°C.

Verificou-se uma tendéncia de aumento no espagamento
dendritico entre as posi¢bes 1 e 3, que correspondem as
regibes de maior e menor taxa de resfriamento,
respectivamente, conforme representado pelas figuras 2
e 3.

Conclusdes
Foi verificado que uma reducdo na taxa de resfriamento
dos lingotes provoca refino das dendritas para o AlSI M2,
sendo, portanto, um pardmetro que reflete nas
propriedades dessa liga de aco rapido.
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