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Eixo 2

Micropipetas sao ferramentas de trabalho muito comuns e Uteis em laboratdrios de pesquisa, pois garantem precisao, exatidao e
rapidez em processos de pipetagem. No entanto, para garantir qgualidade analitica dos resultados obtidos com esse equipamento, €
necessario realizacao de testes de verificacao de desempenho ou calibracao externa em laboratorios certificados, sendo que esta
ultima opcao gera custo alto e indisponibilidade por periodos consideraveis.

Objetivo

Apresentar um método simples e de baixo custo para verificacao de desempenho (precisao e exatidao) de micropipetas de volume
variavel em laboratorios de pesquisa, como alternativa a calibracao externa.

Metodologia

Utilizou-se a norma 8655:2002 da International Organization for Standardization (ISO). Nesse metodo, as pipetas sao verificadas por
pesagens (em balanca analitica) de volumes pipetados, sendo realizada correcao de densidade pela temperatura da agua utilizada.
Para cada micropipeta, sao realizadas verificacoes em 3 niveis e 10 replicatas de cada ponto, sendo possivel verificar a precisao e
exatidao das medicoes desses Instrumentos.

Resultados

Atraves de comparacao dos resultados com valores de referéncia estabelecidos na ISO-8655, desde 2016, 11 micropipetas foram
anualmente verificadas, sem nenhum custo adicional para o laboratorio. Nesse periodo, a aplicacao do método permitiu apontar que
3 dessas micropipetas estavam com falta de exatidao e necessitaram de ajustes ou foram descartadas
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1 Data

B
09/01/2024

2 |Marca Pipeta

HTL

3 Modelo

100-1000uL - Azul

4 N2Série

846062338

5 |Balanca

Shimadzu AY220

6 Pesopadrdo 10g

10,0016

7 Temperatura agua (2C) 26,0

8 Pressao (hPa)

933

9 fatorZ

1004,2

10

11 Faixa:

100-1000ulL

12 Volume Nominal

1000uL

13 Critério

150-8655-2

14 Resultado Final:

15 Necessitou de ajuste: Nao
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0,0982
0,098
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Valor corrigido fator Z (g)
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0,0986
0,0932
0,09%6
0,1013
0,0987
0,0385
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0,9352
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0,9363
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0,9984
0,9977
0,9333
0,354

média (uL)

99,30

458,02

997,34

desvio (uL)

0,53

1,72

1,28

erro sistematico (ul)
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0,53
3

1,72
3

1,28
3
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aprovado

aprovado

Figura 2: Sequéncia de verificacao de Micropipetas

Conclusao

Figura 1. Exemplo de planilha de dados de verificacao
de Micropipetas

A aplicacao da 1SO-8655 mostrou-se eficaz e com baixo
custo para garantir qualidade analitica e confiabilidade dos
dados gerados em pipetagens.
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